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Kurzfassung

Im automobilen Umfeld bewegen sich typische Linientakte fir Motor- und Fahrwerksteile
aus Aluminium zwischen 20 und 120 Sekunden. Wahrend dies fur DR-Prifungen meist
ausreicht, schrankt es bei der InlineCT die Anzahl mdglicher Bildaufnahmen sowie deren
Belichtungszeiten stark ein und ermoglicht oft nur eine maBige Bildqualitdt. Um bei
akzeptabler Pseudofehlerrate sicher automatisch auswerten zu kénnen, gilt es darum:

- Bei minimaler Handhabungszeit eine maximale Bildaufnahmezeit zu erreichen.

- Eine madglichst groRe Detektorflache zu nutzen.

- Die so erreichte Bildqualitat zu optimieren.

- Eine robuste Auswertung und Algorithmik anzuwenden.

Gegenuber  Kklassischen  Schleusen oder Schotts erfolgen die Bewegungen des
Strahlenschutzes sowie des Bauteilwechsels mittels einer einzigen, linearen Bewegung. Dies
erfolgt weitgehend hauptzeitparallel. Bei Scannzeiten unter einer Minute ergeben sich so
erhebliche, anteilige Einsparungen.

Die zur Verfugung stehende Scannzeit erlaubt nur die Aufnahme einer limitierten
Anzahl an Projektionen. Am Markt erhéltliche Detektoren enden fur NDT-Anwendungen
meist bei ca. 16 und erfassen grole Bauteile nur teilweise. Somit kommt in dieser
Applikation ein skalierbarer, groiformatiger Detektor zum Einsatz, welcher auch Vollbilder
von Uber 800mm Breite erfasst.

Aufgrund der groRen Wandstérken und des 24/7-Einsatzes wurde eine 450kV-Quelle
gewadhlt. Zusammen mit bekannten und neu entwickelten Bildkorrekturverfahren kann so ein
ausreichend gutes Verhdltnis aus Lebensdauer und Bildqualitit erreicht werden.

In Abhéngigkeit der zu erfillenden Fehlerspezifikation und unter Anwendung der
BDG P 203 werden Volumendaten zwischen 5 und 15 GByte automatisch ausgewertet. Dies
erfolgt bis zur Erstellung des korrigierten Volumendatensatzes in der HEITEC HeiControl
InlineCT Steuersoftware. Bekannte Drittsysteme wie VGINLINE sind voll integriert, ebenso
spezielle Algorithmik des Fraunhofer EZRT.
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HeiDetect FX Inline CT

HeiDetect FX Inline CT
THE FASTEST AND MOST ROBUST
INLINE CT ON THE MARKET
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HeiDetect FX Inline CT — Software and Data
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